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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

METODOLOGIA PARA DISENO Y FABRICACION ADITIVA DE BOLUS
PARA RADIOTERAPIA

PROBLEMA

Un bolus, es un accesorio que se debe adaptar a la anatomia de un paciente
gue debe recibir dosis de radioterapia. Actualmente, se crean bolus a partir
de moldear gasas o materiales flexibles, pero no son duraderos y no se
adaptan correctamente a la forma fisica de los pacientes. Por lo que se
requiere de una metodologia para disefar y fabricar bolus personalizados.

OBJETIVO GENERAL

Disenar bolus personalizados mediante escaneo e impresion 3D, con

el fin de mejorar la eficacia de los tratamientos de radioterapia, Bolus Comercial
mejor distribucion homogénea de la dosis y una adaptacion precisa

a la anatomia del paciente
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CONCLUSIONES

 E| PLA fue seleccionado como material principal para la impresion debido a su capacidad para alcanzar un valor
objetivo de -150 UH con un 65% de relleno, logrando una mejor relacion entre el valor de UH y el porcentaje de
relleno en comparacion con otros materiales.

 Se desarrollo una metodologia para el diseno e impresion por manufactura aditiva de un bolus, tomando en
cuenta los parametros especificos indicados por el médico. Este enfoque garantiza un proceso de diseno
adecuado del bolus, ademas de definir los parametros esenciales para la impresion 3D. Estos parametros son
flexibles y se pueden ajustarse segun las caracteristicas de diferentes impresoras, asegurando asi su
adaptabilidad de diseno.
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