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Diseho de sistema de control y gestion de inventario en una empresa

distribuidora de productos farmaceuticos
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CONCLUSIONES

- En relacion con los beneficios obtenidos se puede mencionar que la aplicacion de la clasificacion ABC de los productos en
los puntos de venta puso en foco los productos de categoria ATC dado que son aquellos que constituyen el 75.15% de las
ventas totales.

- El desarrollo de un sistema de prondsticos que estudia los patrones, tendencias y estacionalidad de la demanda mejoro
significativamente la calidad de los prondsticos obteniendo un error menor al 40% por producto.

- Los sistemas propuestos simulados en el mes de agosto obtuvieron una rotaciéon promedio de inventario de 10 veces al mes
y una utilizacion del 75%. Ademas, se obtuvo una reduccion significativa en los productos devueltos por exceso de
inventario, pasando del 67% con el método actual al 28% con el método propuesto para el mes de agosto. A su vez se logro
una reduccion del 10% por productos faltantes.
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