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CONCLUSIONES

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

INGE-2957
Código Proyecto

En 2024, Ecuador enfrentó una crisis energética que redujo en un 79% la producción hidroeléctrica, obligando al uso masivo de 
generadores a diésel y gasolina. Estos equipos, que alcanzan niveles de 80 dB(A) a solo siete metros, superan el límite de 65 dB(A) 
permitido en zonas residenciales, generando un grave problema de contaminación acústica. El ruido constante no solo afecta la 
salud auditiva, sino también provoca estrés, trastornos del sueño y deterioro cognitivo, convirtiéndose en una amenaza silenciosa 
para la población urbana. Este escenario exige soluciones innovadoras que garanticen energía sin sacrificar calidad de vida.

Diseñar un sistema de aislamiento acústico que reduzca el ruido emitido por generadores eléctricos a gasolina o diésel, mediante 
el uso de cálculos y teoría acústica en conjunto con conceptos térmicos para una ventilación adecuada y disminución de la 
contaminación sonora.

Mano de Obra  [USD] 175

Total materiales [USD] 320

Total [USD] 495

Costo

▪ Se alcanzó una reducción satisfactoria del ruido emitido por el generador a un valor de 57.9 dB(A) , el  cual es inferior a los 65 
dB (A) que establece el Ministerio del Ambiente para zonas comerciales en horario diurno, garantizando un ambiente más 
seguro y confortable, en cumplimiento con normativas de ruido ambiental. 

▪ La temperatura global (Ts2) alcanzada en el interior del aislamiento ronda los 36°C que es menor a la temperatura máxima de   
40°C en la que debe operar un generador portátil, garantizando una disipación de calor eficiente .

▪ La elaboración de planos y el modelado del prototipo demostraron la viabilidad técnica de implementar esta solución en 
entornos comerciales, confirmando que el encapsulamiento que mitiga el ruido es asequible y funcional.

Se obtuvo un Pérdida por Inserción global de 18.9 dB(A), 
lo cual logró reducir el ruido a un promedio de 57.9 
dB(A). Dentro del aislamiento, se mantienen 
temperaturas seguras ≤44°C gracias al sistema de 
ventilación axial integrado.
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