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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

ANALISIS DE LA CALIDAD DEL PAPEL EN UNA EMPRESA
ECUATORIANA MEDIANTE UN VISUALIZADOR INTERACTIVO

PROBLEMA

El proyecto busca analizar los factores del proceso productivo que inciden en la calidad del papel, frente a la actual dificultad
para integrar y analizar los datos generados en la planta, lo que limita la capacidad de monitorear con precision los factores
operativos que afectan la calidad del producto final, siendo esta ultima definida como la ruptura o no ruptura del papel. Esto es

de vital importancia ya que minimiza las perdidas de materia prima y tiempo de produccion asociado a los altos estandares de
calidad y principios de sostenibilidad.

OBJETIVO GENERAL

Analizar |la calidad del papel en una empresa ecuatoriana mediante la aplicacion de técnicas estadisticas descriptivas vy el

desarrollo de un visualizador interactivo que facilite la interpretacion de los resultados y apoye la toma de decisiones
informadas.
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30 73 OK Presecado_2Prensa. TEMPERATURA_PV_mean presecado_2prensa 7019 ALERTA SUGERENCIA: Revisar tendencia y estabiliza
] g Presecado_1Prensa. TEMPERATURA_PV sd presecado_lprensa 5§7.66 ALERTA SUGERENCIA: Revisar tendencia y estabiliza

Valor Actua Estado Postsecado_Secadores.Ll_UH_SEC_PV_sd postsecado_secadores 9432 OK OK: Operacion estable.

CONCLUSIONES

 Se logré la limpieza, integracion y estructuracion de los datos historicos de produccion, transformando registros de segundo a
segundo en una base consolidada a nivel minuto.

* El analisis estadistico descriptivo y exploratorio permitio identificar patrones claros en la ocurrencia de la rotura del papel,
evidenciando que este evento no ocurre de forma aleatoria, sino que esta asociado a variaciones especificas en variables criticas
pertenecientes a las etapas de control de vacio y vapor, encargadas de regular la remocion del exceso de agua del papel, lo cual es
respaldado por los resultados obtenidos mediante el modelo de regresion logistica.

 Laimplementacion del visualizador interactivo en Power Bl facilitd la exploracion dinamica de la informacion, permitiendo
monitorear la frecuencia y distribucion temporal de las variables, lo cual permitira tomar decisiones informadas.
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