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El LabFREE está desarrollando materiales compuestos innovadores para mejorar la eficiencia de las celdas de 
combustible de hidrógeno. Un componente clave de estas celdas son las placas de flujo, esenciales para la 
conducción eléctrica y el manejo térmico. El siguiente desafío tecnológico es escalar la fabricación desde probetas 
a placas bipolares completas. Este avance requiere el diseño e implementación de un sistema de producción 
rápido y preciso, capaz de operar bajo estrictos parámetros de temperatura y presión, asegurando la calidad del 
material y su viabilidad para aplicaciones industriales.

Implementar un molde por compresión térmica, utilizando máquinas herramientas adecuadas para su fabricación, 
con el propósito de manufacturar placas de flujo de material compuesto en celdas de combustible.

• Modelado 3D del sistema.
• Elaboración de planos CAD.

• Simulación FEM de distribución de 
temperatura.

• Validación cruzada entre Matlab y 
Fusión 360.

• Comprobación de simulación con 
cálculos teóricos y prácticos.

• Fabricación de molde de acuerdo 
con las especificaciones de diseño.

• Validación de funcionamiento y 
moldeo de placas de material 
compuesto.

• Condiciones de trabajo

• Producto final
Requerimientos

•Matriz de decisiónAlternativas

• Estructura

• Estrategia de manufactura
Diseño de forma

• Medidas finales

• Análisis térmico
Cálculos

• Simulación

• Comparación de resultados.
Validación

• Los planos propuesto cumplen con los estándares de tolerancia y de funcionamiento para la 
manufactura del producto final. 

• Las simulaciones demuestran que la distribución de temperatura del molde fueron exactos y 
precisos, dado que presentan un porcentaje de error del 2% del valor teórico.

• La fabricación del molde se llevó a cabo con el enfoque ingenieril, priorizando la optimización de 
los recursos, la minimización de errores y la obtención de un producto final de alta calidad. 
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