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Desarrollo de Peliculas Conductoras de Nanotubos de Carbono
Sinterizadas por Manufactura Avanzada para Celdas Solares

PROBLEMA

La fabricacion convencional de electrodos para celdas solares, basada en
materiales como ITO y FTO, requiere temperaturas superiores a 800°C,
lo que provoca un alto consumo energético y limita su aplicacién en
sustratos hibridos debido a la degradacion térmica del material.

OBJETIVO GENERAL

Desarrollar y validar un proceso de manufactura avanzada basado en la
deposicion por doctor blade y la sinterizacion selectiva por laser de CO2
para obtencion de recubrimientos conductores de SWCNT, ,mejorando
la calidad de la deposicion sin comprometer la integridad del material y
optimizar el desempeno eléctrico.

PROPUESTA
Modelo Térmico: Temperatura vs. Potencia
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Manufactura avanzada mediante
deposicion por Doctor Blade y sinterizacion
con Laser CO2, el modelo térmico valida
una operacion a 119.5 °C, garantizando la
interconexion de la red de SWCNTs.
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CONCLUSIONES

Se logréo una interconexion efectiva entre los nanotubos, mejorando la conductividad
mediante |la formacion de una red de percolacidon estable.

El control térmico del laser permitid alcanzar el maximo desempeno de las lineas,
manteniendo la temperatura del sustrato por debajo del umbral de degradacion térmica de
las capas pasivadoras de las celdas solares de heterounion (<200°C).

La combinacion de bajo peso y resistencia térmica posiciona a estas peliculas como
candidatos ideales para celdas solares en tecnologia aeroespacial.
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