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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

DISENO DE UN SISTEMA DE GESTION DE INVENTARIOS PARA

UNA COMPANIA DE CLIMATIZACION
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Validacion y Calidad de asegurar una transicion hacia la digitalizacion:
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Implementacion de reglas F - Interfaz visual que
gue aseguran la precision | /| - [ permite una supervision
de la informacion desde | ; i ] : en tiempo real de las
su origen. Actlia como un Nucleo de Gestion Autonoma (Eje Central) existencias, facilitando
filtro que corrige o | Motor estratégico donde reside la logica de inventarios y una toma de decisiones

inconsistencias manuales, los modelos de reabastecimiento. El procesamiento local mediante alertas claras |

garantizando que el | protege la operacion de la empresa, permitiendo el para la reposicion de
sistema trabaje sobre una control de los suministros de forma independiente, sin productos e indicadores

base de datos confiable | depender de sistemas externos | de gestion
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Digitalizacion completa de la légica de reabastecimiento para items |
Clase A Ambiental
Reduccion de un Econdmico
14.6% de la huella Ahorro proyectado
de carbono de $19,631,
mediante el ahorro derivado de la
de combustible en liberacion de
desplazamientos capital inmovilizado

logisticos y de combustible.
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Este sistema garantiza que el control de la bodega no se detenga nunca, incluso sin internet. Gracias a la
tecnologia, se logré que la empresa ahorre dinero, mientras el personal trabaja con menos estrés. Es una
solucion real que une el ahorro con el cuidado de |las personas y el planeta.
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