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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

REDISENO DEL AREA DE SELECCION Y CLASIFICACION DE
VEGETALES, FRUTAS Y PERECEDEROS EN UN BANCO DE ALIMENTOS

PROBLEMA OBJETIVO GENERAL

El area de seleccion y clasificacion de alimentos clasifica en Redisefiar el proceso de seleccion vy clasificacion de
promedio 1600 kg al dia, cuando su meta es como minimo legumbres, frutas y perecederos para mejorar el flujo de
clasificar 2000 kg diarios. personas y materiales, a su vez también, definir sus

‘ Distribucion ineficiente de equipos

‘ Flujo de personas y materiales inadecuados A meses

‘ Alta rotacion de voluntarios

operaciones, mediante la propuesta de disefno que cumpla
con las especificaciones establecidas, dentro de los proximos

RESTRICCIONES

ESPECIFICACIONES DE DISENO

* Incrementar al menos en un 8% el espacio libre en el
area para el flujo de personas y materiales.

 Definir al menos 4 estaciones de trabajo, con sus
respectivos roles y espacio definido para cada

trabajador. Prezti%%%stoz E;péaci;): loAItla6rot?ci(2n:.
* C(Clasificar al menos el 75% de los kilos de alimentos que (i voluntarios
llegan al dia

PROPUESTA

Se implementd la metodologia SLP para encontrar la distribucion mas eficiente del area considerando las especificaciones de
diseno, la utilizacion de los equipos, la importancia en la relacion entre las zonas de trabajo y el espacio libre para el flujo de

personas y materiales.
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Se anadio una mesa para clasificar frutas y vegetales
denominada mixta y dos lavaderos con menor dimensiones

Zonas de clasificacion y otros
Se establecio un flujo de entrada y salida de personas,
materiales y productos
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Se definieron 5 estaciones de trabajo, las cuales son: /Frutas
vegetales, frutas, mixta, perecederos y pesado
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RESULTADOS

Se modeld la nueva distribucion en el programa Flexsim, obteniendo los siguientes resultados.
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Incremento en 10s Kilos clasiticados

{ dealimentos que llegan al dia: _
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1500 P m? m?2 Disefno propuesto

1000 Ocupada 12,35 7,77 Incremento de la eficiencia
50 Disponible 14,27 18 85 ‘T- del diseno: 43% del actual

CONCLUSIONES

" La aplicacion de la metodologia SLP permitio determinar una
distribucion adecuada considerando todas las
especificaciones de diseio del area de seleccion vy
clasificacion, mejorando un 43% la eficiencia con el diseno
propuesto.

asignaron nuevas funciones de trabajo.

= Por medio de la observacion directa del proceso y con la
aplicacion de diferentes herramientas para el estudio de
trabajo, se consiguid determinar |a capacidad de
produccion y por lo tanto, se determinaron el numero ideal
de voluntarios (18) vy practicantes(4); asimismo,

se

= Se incremento un 16% el espacio disponible para el flujo de = |3 simulacién indica que se aumentd a clasificar el 99% de
personas y materiales con respecto al disefio actual, al los kilos de alimentos que llegan al dia versus la situacion

redistribuir y retirar equipos que no cumplian sus funciones. actual que es del 70%.
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