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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

REDUCCION DE TIEMPO DE CAMBIO DE FORMATO EN MAQUINA

LLENADORA DE LINEA DE BOTELLAS

P RO B |_E |V| A CAMBIO DE FORMATO DE ENERO 2022 A JULIO 2023
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Desde julio de 2022, se han registrado
tiempos de cambio de formato elevados
en la maquina de llenado de la linea de
botellas. El tiempo medio de cambio actual
es de 113 minutos, mientras que la
empresa espera que este tiempo sea de
aproximadamente 80 minutos.

TIEMPO DE CAMBIO DE FORMATO EN MINUTOS
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* GAP reduction: 30%
* Target time: 80 min
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Reducir en al menos un 30% el tiempo de
cambio de formato, que actualmente VARIABLE DE RESPUESTA (Y)
promedia 113 minutos por cambio en un
tiempo estimado de ejecucion de 4 meses.

* Tiempo de cambio de formato(Real C/O time (min)) =
Tiempo de inicio del cambio — Tiempo final del cambio
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METRICAS DE DESARROLLO SOSTENIBLE

Operadores de llenadora capacitados

Ingresos no obtenidos Consumo energético (kWh)

120%

$140.000,00 180.000,0
$124.074,00 100% 176.004,2
$120.000,00 100% 175.000,0
$100.000,00 $62.503.72 80% 170.000,0
$80.000,00 <
60% = 165.000,0
$60.000,00 160000
£40.000.00 40% 160.000,0
155.000,0
$20.000,00 20%
5. oo 0% 150.000,0
, ° Diciembre Enero
Antes Despues y
Antes Despues Mes
SOCIAL AMBIENTAL

CONCLUSIONES

 Con los datos tomados hasta la fecha, se logro reducir el tiempo de cambio de formato en la maquina llenadora de 113 minutos hasta
75.14 minutos, mejorando en un 33.50% el tiempo promedio historico.

 Los datos tomados posterior a la implementacion presentan una tendencia decreciente, por lo que se infiere la efectividad de las mejoras
implementadas.

 En cuanto el indicador econdmico con el tiempo obtenido tras la implementacion de las mejoras, la pérdida de ingreso puede disminuir
hasta en $41.570,28.

 En cuanto el indicador social se logré capacitar a todos los operadores de la maquina llenadora con el nuevo procedimiento.

* En cuando al indicador ambiental con el tiempo obtenido tras la implementacion de las mejoras se logro reducir en 3% aproximadamente
el consumo energético del area.
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