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OPTIMIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE MATERIALES DE CONSTRUCCION
EN LA CONCESION MINERA “VILLAMIL ROCK” UBICADA EN GENERAL VILLAMIL
PLAYAS

PROBLEMA

La problematica radica en un deficiente dimensionamiento del equipo de carga
y acarreo, ademas de la falta de personal técnico calificado, lo que ocasiona
carencias dentro de los procesos de minado, aumentando los tiempos de ciclo,
reduciendo la produccion y elevando los costos operativos.

OBJETIVO GENERAL

Optimizar el proceso de produccion mediante el analisis de los criterios técnicos y econdmicos a través de un
levantamiento de informacion sobre los costos relacionados al proceso de extraccion de materiales de construccion en la
Concesion Minera “Villamil Rock” ubicada en General Villamil Playas.

PROPUESTA

El proyecto se realizo en base a la metodologia de 3 fases detallada a continuacion:
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FASE 3: PROCESAMIENTO

Y ANALISIS DE LOS DATOS

RESULTADOS

La ocupacion de la maquinaria (Figura 1) presenta un tiempo

Los procesos inmersos en el ciclo de minado (Figura 1) 16 no productivo de 1 a 2 horas en el dia laborable.
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Figura 1. Actividades del ciclo de minado 29%

. , Figura 2. Tiempo por actividad en donde se ocupa la maquinaria
De cada actividad mapeada se obtuvieron los valores

actuales de la operacion (Tabla 1) presentando un

costo unitario de operacién de 0.76 $/m3 Se plantedé cambiar el tipo de diente del cucharon lo que

reducira el tiempo de ciclo, aumentando el rendimiento para

Tabla 1. Valores actuales de la concesion disminuir los costos unitarios (Figura 3).
Tiempo de ciclo de la Rendimiento de la Costo unitario por
: .. Costo
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Figura 3. Optimizacion de los procesos operativos

CONCLUSIONES

= Este proyecto presentdé |la propuesta de = Un mal dimensionamiento de los equipos previo al inicio de

optimizacion del sistema de produccion, lo que las operaciones repercute en todos los procesos de la

beneficiara a la concesion en la reduccion del 12% concesion, incrementando los costes operativos.

de los costos operativos. " Se recomienda trabajar con bancos no mayores a los 8 metros
= E|l cambio propuesto del diente del cucharon de altura, esto beneficiara tanto a la extraccion como al uso

permite optimizar las operaciones y reducir los de la maquinaria.

mantenimientos del equipo, ya que es una pieza
con una vida util elevada.



