
• Purificación de A

• Limpieza de V y C

Control de calidad 
de materia prima

• Plástico reciclado 
como A

• Controles sin PU

Formulado de 
sustratos • Por volumen

• Inmersión y 
decantado

Hidratación

• PDA

• Arroz en Cáscara

Inoculado
• Con control de 

temperatura

• Sin control de 
temperatura

Crecimiento

• Horno

• Termocompresión

Desactivación
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• Compuestos basados en micelio o CBM contribuyen a potenciar una economía circular mediante la transición de
una basada en el petróleo a una basada en recursos genéticos.

• Los protocolos de producción de CBM no están definidos debido a derechos de autor y otras protecciones legales
que dificultan su replicado.

• Protocolos definidos no se encuentran estandarizados para los recursos disponibles nacionalmente.

Formular un protocolo estandarizado para la creación de biomateriales a partir del micelio de especies de hongos
Polyporales y sustratos lignocelulósicos para la optimización de su producción.

Figura 1. Impurezas metálicas
encontradas en el A. Aumento x10

Evaluar distintas metodologías de formulado, hidratación, inoculado, crecimiento y desactivación para la definición
de parámetros eficientes dentro de cada proceso del protocolo. C= Cascarilla, V= Viruta, A= Aditivo, tpV: Tamaño de
partícula de V

• Tres fórmulas 
C:V:A

• Repetidas por 
cada tpV: 
1. A
2. B
3. C

Sustrato

• tpV ideal “A”

• Contenido de V 
ideal

Hidratación

• Por volumen

• 125% w/w

Inoculado

• PDA

• 7-13 días de 
crecimiento

Crecimiento

• Condiciones 
controladas de 
temperatura y 
oscuridad

Desactivación

• Aplicaciones 
variadas

• La formulación del sustrato afecta directamente al proceso de producción, especialmente en términos de
necesidades hídricas y crecimiento, al requerir más agua y crecer a menor velocidad a mayor es la proporción de
viruta.

• Los tamaños de partícula de viruta menores, de tamaño “C” no son óptimos en las proporciones formuladas
debido a la compactación que se genera entre sus partículas.

• La adición de plástico se presenta como una novedad dentro del campo de los CBM, pero su presencia tiene
efectos no deseados en el proceso de producción, al aumentar considerablemente el tiempo de crecimiento, y por
ende, incrementar el riesgo de contaminación.

• Los inóculos de PDA se presentan como una mejor alternativa a nivel de laboratorio, sin embargo, los inóculos de
arroz presentan mayor estabilidad a través del tiempo y por ende se pueden utilizar al escalar el proceso a niveles
superiores

• El uso de incubadoras es crucial en el proceso de producción de CBM para mantener tiempos de crecimiento
estables debido a la temperatura ambiental fluctuante que presenta el país entre sus distintas estaciones.

• La desactivación por termocompresión permite reducir el tiempo de producción al permitir realizar este proceso
en minutos, pero las propiedades del material cambian considerablemente al aplicar esta metodología.

Fórmula 1 Fórmula 2 Fórmula 3
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