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DISENO DE UNA PLANTA CLASIFICADORA Y PROCESADORA DE
ALIMENTOS

Banco de alimentos Diakonia es una ONG que trabaja para Disenar una planta para recepcion, clasificacion, produccion vy
ayudar a poblaciones en condiciones de vulnerabilidad que distribucion de alimentos que permita responder a la oferta
sufren de inseguridad alimentaria y desnutricién. Cadenas de de los donadores y asegurar la viabilidad de la entrega de los
Retails, mercados Municipales y necesitan descartar alimentos recursos a las fundaciones beneficiarias de la ONG.
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Almacenamiento de producto JUSTIFICACION DE LA PROPUESTA ESCOGIDA
terminado
Bodega de insumos de limpieza )
Bodega de materiales e insumos CUADRO DE COMPARACION
Desechos y mermas DISENO ACTUAL DISENO PROPUESTO
. ) 650 m2 1044 m2 primer piso
Limpieza de gavetas Area de Construccion _
Seties v e Tderes ’ Una sola planta 550 m2 segundo piso
Contfenedores de reciclaje Area de Produccion 20 m2 66.09 m2 modelo (espacios,
Area de parqueos Capacidad de Produccion de Mermelada 20 frascos diarios 1055 botellas de 250 g diarias economica, vida util de
Oficinas los alimentos) y la
Archivos Capacidad de Produccion de Pulpa 0 4097 fundas de 450 g diarias sostenipilidad del
Banos Mmismao.
Comedor Capacidad de almacenaje 1000kg 9000 - 10000 Kg
C/B 1,15 4,7
TIR 0 5%
RESULTADOS DEL ANALISIS FINANCIERO
Inversién Inicial $ 62,155.85 TASA CIRCULANTE 2 |ACEPTABLE
Valor del Salvamento S 942,085.42 TASA RAPIDA 1.84 |ACEPTABLE
TMAR Mixta 4.32% N° de veces que se gana el intere§ 19 |>8 ACEPTABLE
VAN S 1,349,003 TIR 5% |ACEPTABLE
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= E| diseno propuesto aumentaria la capacidad de = A través del prototipo se valido el diseno, cumpliendo
almacenamiento de la planta de 1000 kg a 10000 kg de asi los requerimiento del cliente respecto a espacios,
alimentos diarios, es decir se incrementan de 150 a 350 capacidad de almacenaje y de operacion.

fundaciones beneficiarias.
= A traves del prototipo se valido la produccion de 4097

= Se logro disenar una linea de produccion de unidades de pulpa y 1055 unidades de mermeladas
mermeladas y pulpas; aprovechando asi del 20% al 30% diaria, lo que va a permitir un ingreso neto anual
de mermas, dando un beneficio al medio ambiente estimado de $1.678.856.

equivalente a la disminucion del CO2 producido por 25
autos segun el parlamento europeo.



