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DISENO DE UN SISTEMA TERMICO AL VACIO PARA EMPACAR LA
PRODUCCION DE MANTECA EN INDUSTRIAS ALES

PROBLEMA

El sellado de las cajas de manteca en Industrias Ales se lo .
hacia de manera manual, repercutiendo en |Ia —
conservacion del producto. Para mejorar el proceso se
pensO en adquirir alguna maquinaria en el extranjero,
pero dado los altos costos que implican esta compra se
opto por la busqueda de otra solucion.

OBJETIVO GENERAL Figura 1 - Manteca producida por Industrias Ales.

Disenar un sistema de sellado a través de un proceso
automatizado para el 6ptimo empaque de |la manteca que
se produce en la Industria Ales.

PROPUESTA

Para alcanzar un sellado 6ptimo, se implementan dos
acciones principales: extraccion del aire en el interior de
a funda por medio de un sistema de vacio y el sellado
hermeético por medio de dos mordazas. La secuencia del
oroceso en donde se involucran las dos acciones
mencionadas sera controlado por medio de un PLC y una
pantalla HMI.
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Figura 2 - Diagrama de bloques del proceso. Figura 3 - Secuencia del proceso.

RESULTADOS

Productividad vs tiempo

Tras la automatizacion, la productividad de la manteca =
aumentaria en un 50%, teniendo cerca de 960 cajas
despachadas en un turno de 8 horas. Ademas el proceso
puede ser controlado por medio de la interfaz HMI que
estara a cargo del operador de turno.
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BIENVENIDOS

Figura 4 - Pantalla HMI. Figura 5 - Diferencias de la productividad.

CONCLUSIONES

" El consumo energético diario de la plana de es de 19,54 " E| costo de implementacion del proyecto no sobrepasa
kW-Hora, lo que evidencia que se esta en frente de una los S20K, siendo el precio mucho mejor en comparacion
propuesta eficiente en comparacion a otras tecnologias a otras maquinas de sellado que incluyen un sistema de
de sellado. vacio.

= Se asegura una linea de empaquetado con excelentes
condiciones de calidad e higiene al no tener
intervencion humana dentro del proceso.



