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MEJORA EN EL PROCESO ACTUAL DE LABORATORIO
PARA DISMINUIR LAS PERDIDAS POR CONTAMINADOS
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MEDICION ANALISIS
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ANTES L DESPERDICIO=3.71% DESPERDICIO = 1.71%
DESRUES Con un valor de p= 0.001, se puede concluir que
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existe suficiente evidencia estadistica para decir que
el porcentaje de desperdicio es mucho menor MEIORA.= 2 126 plantas
después de haber implementado las mejoras INGRESOS PROMEDIO =
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

* Una empresa funciona mejor cuando los procesos estan optimizados y * El método de control, en este caso la nueva base de datos y el
mirando hacia la mejora continua. tablero, debe ir de la mano de las mejoras para mantener el

* Para tener éxito, la empresa debe tener una cultura de trabajo duro, estandar de calidad que la empresa espera en el proceso.
trabajo en equipo y bienestar para mejorar cada dia, sin temor a pedir * Se recomienda que la produccién y las plantas contaminadas
ayuda cuando sea necesario. sean revisadas al menos semanalmente para controlar el

* La meta fue cumplida, el porcentaje de desperdicio bajé de 3.71% a 1.71%. proceso.



