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Diseñar un sistema de rompesacos formado por sistema de alimentación de
sacos, sistema rompesacos, sistema de sacudido de sacos, tolva de descarga
de material y acumulador de sacos vacíos, para reducir al mínimo actividades
que acarreen problemas de salud y evitar el ausentismo laboral de los
operarios.

 La implementación de un equipo
personalizado resulta económicamente viable
a largo plazo debido al bajo su consumo
energético, que llega a ser hasta del 50% en
comparación a los equipos actualmente en el
mercado.

 La fabricación de este tipo de equipos podría
atraer a inversores, lo que se traduce en la
generación de puestos de trabajo y la salida
de divisas a causa de la importación de este
tipo de maquinaria.

Para la distribución de morteros utilizados en la
construcción se utiliza sacos de papel, durante su
producción se presentan mermas causadas por variaciones
de peso o daño del saco. El saco defectuoso es expulsado de
la línea de producción, en el cual un operario debe recoger,
transportar, cortar y vaciar el saco. Por lo que, el personal
está expuesto a posiciones incómodas que podría causar
lesiones y expuesto a la inhalación de partículas de polvo
que puede acarrear problemas respiratorios.

Tolva:
Plancha AISI 304
Espesor 2mm

Tornillo transportador:
Diámetro: Ø152,4mm
Potencia requerida: 0,19 kW
Capacidad: 2 Ton/hora
Longitud: 2 metros

Tornillo sin fin sin eje:
Diámetro: Ø304,8mm
Perfil: 31,75x76,2mm
Tambor rotatorio:
Diámetro: Ø506mm
Potencia requerida: 1,12kW
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CONCEPTO TOTAL

Elementos 
seleccionados $10,606,35

Procesos de 
fabricación $1,434,32

Subtotal $12,040,67

Contingencias 
(5%) $602,03

TOTAL $12,642,71

Banda transportadora:
Potencia requerida: 0,56kW
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 El costo de fabricación del equipo es de
aproximadamente el 61,29% del precio de los
equipos con características similares los cuales
se encuentran en el mercado internacional y
en la cual cabe recalcar que se debe agregar el
costo de importación, además de que su
instalación implicaría una modificación de la
línea de producción, lo que se traduce en un
incremento aún mayor en su costo.


