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Rediseno de un sistema contra incendios para planta procesadora
de camaron

PROBLEMA

Debido al crecimiento de la empresa esta en |la necesidad de
aumentar la capacidad de su sistema contra incendios, ya que el
actual no protege toda la infraestructura implementada en
estos ultimos anos, para asi poder salvaguardar |la vida de sus
empleados, como también los bienes de |la empresa.

OBJETIVO GENERAL

/ Disenar un sistema contra incendios empleando las
4 normas NFPA para la planta procesadora vy
exportadora de camaron, OMARSA.

PROPUESTA

( Inicio )

Inspeccionar el sistema actual para asi saber el estado del -
. . . ; Calculo del area a
mismo para luego comenzar a acoplar un sistema mixto al | tevantamientode — proteger
acion
o o o « 7/ V4 TAMGUE
actual, el cual dependiendo de la verificacion de las areas HI -3
tendrda un aumento en el sistema de rociadores ESFR | oosornasseoin R
’ . 7 . . su riesgo el riesgo ocupacional
humedos y mangueras, también si el caso lo amerita se ocupacional | oroue vacio
aumentara nuevo tipos de sistemas contra incendios en — L | Caleulo y I
o ] . Dimensionamiento dimencionamiente -
lugares especifico de la empresa. Asimismo se propone delos ramaies | NLETT IR e
aumentar el sistema de deteccion y el reservorio para |  selecciéndel 2u area de proteceion
poder cumplir con la demanda que exige el cuerpo de -~ =
Si sistema se -

acopla al area
establecida

bomberos. Todo esto utilizando las normas NFPA.

Calculo hidraulicos ‘

Seleccian de la
bomba

Dimensionamiento
del tanque

- [ME; -H
e 111 = =1

R - TRAHNZFORM ADOR 204K
[Copmot GO0 ] R
1EM$ﬂﬁMMH1mm

CARPACIDAD DEL CUBETO

2,480 GLA ] F

I |

O [€ MRELTIEIE I :
[Copacidac @00 GLH] | F

™ ) I @ e

Ihon S o n
Inn n 1] 1] 1 1

I n 1 1 1 ]

I n 1] 1] 1 1
=N 1 1 1" 1"
I o i u
= 1 1 1" 1"
1 1 H 1

del sistema
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RESULTADOS

Se logroé utilizando las normas NFPA, un sistema especifico para 8 ;“.,_ P -5 37 4“‘* ,'
la empresa, confiable y seguro, el cual contara con un sistema de ’ |
agentes limpios para el cuarto eléctrico, un sistema de espumas
para la seccion de liquidos inflamables, un aumento en el
sistema de rociadores, cajetines y ademas se adicionaron mas
equipos de deteccion. T
Debido a los requerimientos del cuerpo de bomberos también se
dispuso un aumento del reservorio y el cambio del sistema de
bombeo, ya que el actual no lograra abastecer al nuevo sistema.
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CONCLUSIONES

Utilizando la norma NFPA 25 se logro inspeccionar y corroborar el estado del sistema actual
contra incendios de la planta, se determind que la bomba actual que tiene el sistema contra
incendios no lograra abastecer el sistema al momento de acoplarlo.

El analisis del sistema contra incendios para lograr cubrir el 60% de la planta con la nueva
adecuacion, mientras que el 30% representa lo que cubre el sistema actual y el 10% restantes
son puntos vacios de la planta

Empleando las normas NFPA 13 se consiguio elaborar un sistema contra incendios, empleando
los rociadores tipo ESFR, los cuales lograran suprimir algun conato de incendio al momento de
gue el sistema de deteccion de humo se active.
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