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Diseno de un Sistema Rompesacos con Sistema de Desempolvado

Acoplado al Sistema Central de la Planta

PROBLEMA

La empresa se dedica a la produccion de morteros empleados en la industria de la construccion; para su distribucion, emplea sacos de

papel los cuales durante |la produccion presentan mermas originadas

por la variacion de peso o por danos en el saco, por lo que estos

sacos son aislados del proceso de produccion. Cuya manipulacion es realizada por el personal de la linea, el cual deben recogerlos del

suelo, llevarlos al sitio de descarga y cortar el saco para posteriormente voltear el material sobre una tolva. Finalmente se debe sacudir

el saco para luego depositarlo en un lugar asignado. El personal de planta encargado de realizar esta serie de actividades, estan

expuestos a un inminente desarrollo de enfermedades profesionales

como respiratorias en consecuencia de la inhalacion de polvos o

material particulado, lesiones musculares debido al levantamiento de cargas, enfermedades en la piel, ojos, etc.

OBJETIVO GENERAL

Disefar un sistema rompesacos con sistema de desempolvado acoplado al sistema central de la planta, que realice las actividades
antes mencionadas y que permita automatizar el proceso, reduciendo al minimo la intervencion del personal de planta.

PROPUESTA

Se requiere disenar un sistema que permita reemplazar las actividades actualmente realizadas por el personal de planta, evitando el
desarrollo de enfermedades profesionales, ausentismo laboral y posterior demanda a la empresa.

SIMBOLOGIA
_ Item | Codigo Descripcion
| DE1 1 RP1 Rompedor de Sacos
2 TP1 Tolva de Proceso
EREHHE L L [ 3 TM1 Transportador de Material
/V iy |RPL 4 SA1 Silo de Almacenamiento 1
S SA1 SA? 5 SA2 Silo de Almacenamiento 2
TP1 47 — 6 VNE1 | Valvula Neumaética de Entrada
UNE @5 7 VNS1 | Valvula Neumatica de Salida
_—
—.1VWV1 8 ED1 Eductor
TM1 47 9 VB1 Valvula de Bola
S 10 PR1 Regulador de presion
VNS1 11 V1 Valvula de venteo
159 1 — ) 12 DE1 Extractor de polvo
—rts psd )
VB1 ED1

RESULTADOS

 E| sistema permite una produccion de

N°. De

o o
Elemento N". Pleza

Descripcién 4 sacos por minuto, con la opcion de

Recibidor de
Sacos

1

R incrementarla.

B.T.

Banda transportadora a
25°

B.T.

Banda transportadora a

e E| sistema de alimentacion de sacos lleva
180°

B.T.

P el saco desde su expulsion hasta el

Entrada

35° rompesacos en un tiempo aproximado de
ASTM A36 e=2mm

Desempolvad
0

Acero inoxidable 304 2 minutos.

e=2mm

Expulsion de
5ac0s

ASTM A36 e=2mm

Tolva

Acero inoxidable 304 e Se disenaron aquellos elementos en

a=2mm

Transportador

Acero inoxidable 304 contacto directo con el material de

e=5mm

Eductor

oo cequa 30 mortero, de acero inoxidable 304 debido a

Sist. de
tuberias

Tuberia cédula 40 de 3" SUS propiedades.

Costos

. . . Costo sistema rompesacos (exterior) $46.250,00
Equipos, accesorios y materiales

Magquinas - herramientas Porcentaje representativo de ahorro aprox. 63%

Mano de obra y transporte

* Para los ejes de transmision, se disenaron
por fatiga en acero 4340.

* Mediante el analisis de elementos finitos,
se corroboraron datos teodricos para el
sistema de transporte del material, y la

estructura del sistema.
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CONCLUSIONES

= Se cumplio con el objetivo de disenar el sistema rompesacos,
cumple con los requerimientos del cliente y principalmente
permitira reemplazar el trabajo actualmente realizado por el
personal de planta, ademas de evitar el desarrollo de EP
causadas por la manipulacion de cargas pesadas, inhalacion de
polvos, posiciones forzadas, etc.

= |3 fabricacion de este disefio generara fuentes de empleo, vy al
ser un disefio cuyos elementos o componentes son adquiridos
en el mercado local, evitara la salida de divisas al exterior.

= E|l equipo cuenta con un sistema de desempolvado que reducira
considerablemente |la concentracion de material particulado y en
consecuencia el desarrollo de EP. Por ende, la implementacion de
este sistema ajustara a la normativa OSHA para la industria del
mortero mejorando sustancialmente la calidad del aire.

= Se requiere elaborar un plan de mantenimiento independiente
para cada sistema, que permita mantener los elementos en buen
estado; recordar que la lubricacion de las partes moviles evita el
desgaste prematuro de estas.



